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Metodo per la realizzazione ed il montaggio di un 
dispositivo di raffreddamento (15) in una paletta (1) di una 
turbina assiale a gas; il profile aerodinamico (2) della paletta 
(1) presenta una superficie interna (7) delimitante una camera (8) 
ed e atto ad essere collegato ad una struttura di supporto 
\mediante due perni terminal! (6a, 6b) contrapposti e prowisti di 
\rispettive aperture (7a, 7b) che sfociano nella camera (8) e 
consentono il passaggio di aria di raffreddamento ; secondo il 
metodo viene realizzato un inserto (16) provvisto di una pluralita 
■ di fori (22) e composto da un primo e da almeno un secondo corpo 
(17,18,19,20) separati tra loro ed aventi , ciascuno, una 
dimensione approssimante per difetto quelle di almeno una delle 
aperture (7a, 7b); tali corpi (17,18,19,20) vengono inseriti 
attraverso le aperture (7a, 7b) dei perni (6a, 6b) in successione 
tra loro e vengono posizionati nella camera (8) in modo tale da 
dirigere, attraverso ciascun foro (22), un relativo flusso d f aria 
| contro la superficie interna (9) del profilo aerodinamico (2). 
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del brevetto per Invenzione Industriale 
di FIATAVIO S.P.A. 
di nazionalita italiana, 
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La presente invenzione e relativa ad un m^todo per 

la realizzazione ed il montaggio di un dispositivo di 

raf freddamento in una paletta di una turbina assiale a 

gas e, in particolare, in una paletta ad angolazione 

regolabile per uno statore di una turbina a gas a § 8 

geometria variabile, a cui la seguente trattazione fa 2 

— " o 

esplicito riferimento senza per questo perdere in Cj § 
generality. Com' e noto," il profilo aerodinamico di un 
tale tipo di paletta e incernierato alle piattaforme 
anulari che delimitano il condotto dei gas nello 
statore e comprende una porzione di coda accoppiata a 
strisciamento a tali piattaforme. 

fe sentita l'esigenza di raffreddare tale tipo di 
paletta mediante una modalita di raf freddamento 
denominata comunemente in lingua inglese * impingement" , 
ossia f acendo 'urtare" una pluralita di flussi d' aria 
contro la superficie interna del profilo aerodinamico. 
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Per assolvere a tale esigenza e necessario 
alloggiare nel profile aerodinamico un inserto, il 
quale si estenda in posizione affacciata a, e lungo 
tutta, la superficie interna del profilo aerodinamico e 
sia provvisto di una pluralita di fori che consentano 
il passaggio di rispettivi getti d' aria diretti contro 
la superficie interna stessa.* 

Scopo della presente invenzione e quello di 
fornire un metodo per la realizzazione ed il montaggio 
di un dispositivo di raf f reddamento in una paletta di S§ 
una turbina assiale a gas, il quale consenta di *4z"% 

Q f ~- 

assolvere in maniera semplice ed economica all' esigenza a J? 

sopra esposta. ~ o 

«*~«| »._ 

fcu 

Secondo la presente invenzione viene fornito un Gj 5 
metodo per la realizzazione ed il montaggio di un 
dispositivo di raf f reddamento in una paletta di una 
turbina assiale a gas; la paletta comprendendo un 
profilo aerodinamico presentante una superficie interna 
delimitante una camera, e due porzioni terminal! di 
attacco disposte da parti opposte del detto profilo 
aerodinamico per essere accoppiate a rispettive 
strutture di supporto costituenti parte della detta 
turbina, e provviste di rispettive aperture sfocianti 
nella detta camera ed atte a consentire il passaggio di 
un fluido di raf f reddamento; il metodo comprendendo le 
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fasi di realizzare un inserto provvisto di una 
pluralita di fori e di posizionare il detto inserto 
nella detta camera in posizione affacciata alia detta 
superficie interna in modo tale da dirigere, attraverso 
ciascun detto foro, un relativo flusso di detto fluido 
di raf f reddamento contro la detta superficie . interna; 
caratterizzato dal fatto che la realizzazione del detto 
inserto viene effettuata ottenendo un primo ed almeno 
un secondo corpo separati tra loro ed aventi, ciascuno, 
una dimensione approssimante per difetto quelle di 


posizionamento del detto inserto nella detta camera 
comprende la fase di introdurre i detti primo e secondo 


aperture . 

La presente invenzione e, inoltre, relativa ad una 
paletta per una turbina assiale a gas. 

Secondo la presente invenzione viene realizzata 
una paletta per una turbina . assiale a gas; la paletta 
comprendendo un profilo aerodinamico presentante una 
superficie interna delimitante una camera; due porzioni 
terminali di attacco disposte da parti opposte del 
detto profilo aerodinamico per essere accoppiate a 
rispettive strutture di supporto costituenti parte 
della detta turbina, e provviste di rispettive aperture 


almeno una delle dette aperture, e dal fatto che il oS 


8 


V:? 


corpo in successione tra loro attraverso le dette !> : § 
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sfocianti nella detta camera ed atte a consentire il 

i 

passaggio di un fluido di raf freddamento; ed un 

* 

dispositivo di raf f reddamento comprendente un inserto 

i 

provvisto di una pluralita i di fori e disposto nella 

i 

detta camera in posizione affacciata alia detta 
superficie interna in modo tale da dirigere, attraverso 
ciascun detto foro, un relativo flusso di detto fluido 
di raf freddamento contro la detta superficie interna; 
caratterizzata dal fatto che il detto inserto comprende 
un primo ed almeno un secondo corpo separati tra loro 


ai disegni annessi, che ne illustrano un esempio di 
attuazione non limitative, in cui : 

la figura 1 e una vista laterale in esploso che 
illustra schematicamente una preferita forma di 
attuazione del metodo per la realizzazione ed il 
montaggio di un dispositivo di raf freddamento in una 
paletta di una turbina a gas secondo la presente 
invenzione; e 

le figure 2 e 3 sono due diverse viste, l'una in 
sezione trasversale e l'altra in prospett 
spaccato, di una paletta ottenuta secondo 


5 


ed aventi, ciascuno, una dimensione approssimante per or* 
difetto quelle di almeno una delle dette aperture per 
poter essere introdotti attraverso le aperture stesse. 


i-, 


L 1 invenzione verra ora descritta con riferimento ^ : 1 
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illustrato nella figura 1. 

Nelle figure allegatej con 1 e indicata una 
paletta per uno statore (non illustrato) di una turbina 
assiale a gas a geometria variabile (non illustrata) 
per applicazioni aeronautiche" . 

La paletta 1 comprende un profilo 2 aerodinamico 
alloggiato, in uso, in un condotto anulare di 
convogliamento dei gas della turbina e comprendente, a 
sua volta, una porzione 4 frontale, la quale e 
incernierata attorno ad un asse 5 a due piattaf orme 
anulari dello statore (non illustrate) che delimitano 
il condotto stesso, mediante rispettivi perni 6a, 6b 
contrapposti . I perni 6a, 6b sono coassiali tra loro, 
sono realizzati in un sol pezzo con la porzione 4 e 
delimitano rispettive aperture 7a, 7b circolari, le 
quali sono coassiali tra loro lungo l'asse 5, sfociano 
in una camera 8 definita da una superficie 9 interna 
del profilo 2, presentano un diametro relativamente 
piccolo rispetto alle dimensioni della camera 8 stessa 
e consentono, in uso, il passaggio di un flusso d' aria 
di raf f reddamento . 

II profilo 2 comprende, inoltre, una porzione 11 
di coda, la quale comprende a sua volta, una parete 12 
in pressione, una parete 13 in depressione e due pareti 
14 disposte da parti assiali opposte delle pareti 12,13 


ed accoppiate a strisciamento, in uso, alle • suddette 
piattaf orme (figura 3) . i 

La paletta 1 comprende, inoltre, un dispositivo 15 
di raf f reddamento, il quale ;comprende, a sua volta, un 
insieme 16 di quattro . corpi 17,18,19,20 alloggiati 
nella camera 8 e separati tra loro . Ciascun corpo 
17,18,19,20 comprende un relativo tratto di una parete 
laterale 21 (figura 3), la quale e affacciata alia 
superficie 9, si estende lungo tutta la superficie 9 ed 
e provvista di una pluralita di fori 22 
( schema ticamente illustrati) atti a far fluire 
rispettivi getti d' aria di raf f reddamento dal centro 
della camera 8 contro la superficie 9 stessa. 

I corpi 17,18,19,20 presentano una forma allungata 
parallelamente all'asse 5, sono allineati tra loro in 
una direzione A radiale rispetto all'asse 5 e 
presentano, trasversalmente all'asse 5 stesso, 
rispettive dimensioni che approssimano per difetto il 
diametro di almeno una delle aperture 7a, 7b, in modo da 
poter essere inseriti assialmente, ciascuno, attraverso 
le aperture 7a, 7b. 

I corpi 17,18,20 sono disposti in appoggio contro 
relative nervature 23 interne del profilo 2 
(parzialmente illustrate) per essere mantenuti in 

it 

posizioni distanziate dalla superficie 9 e presentano 


una forma scatolata o a guscio. 

In particolare, il co;rpo 17 e disposto nella 

i 

camera 8 al fondo della porzione 11, presenta una forma 
sostanzialmente a cun-eo, definisce al proprio interno 
una cavita 24, e interposto tra le pareti 14 (figura 3) 
ed e forzato tra le pareti 12,13 lungo la direzione A 
verso il bordo d'uscita della porzione 11. 

II corpo 18 e interposto tra i corpi 17 e 19, e 
appoggiato assialmente contro le pareti 14, e disposto 
in appoggio contro il corpo 17 in direzione A e 
definisce, al proprio interno, una cavita 25, la quale 
comunica con la cavita 24 attraverso due aperture 
26a, 26b ricavate in corrispondenza l'una dell'altra nei 
corpi 17 e, rispettivamente, 18 (figura 2) . 

II corpo 20 e disposto nella camera 8 in 
prossimita del bordo d' attacco della porzione 4, 

« 

presenta una sezione trasversale sostanzialmente a 
mezzaluna, definisce al proprio interno una cavita 28, 
ed e disposto assialmente in appoggio contro uno 
spallamento 29 interno del perno 6a (figura 2) . 

Sempre con riferimento alle figure allegate, il 
corpo 19 presenta una forma tubolare, e delimitato da 
una superficie 31 esterna tronco-conica disposta in 
appoggio in direzione A contro due superfici 32,33 
concave complementari alia superficie 31 stessa e 
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delimitanti il corpo 18 e, rispettivamente, il corpo 
20. II corpo 19 definisce un canale 34 interno, il 
quale mette in comunicazione tra loro le aperture 7a, 7b 
e comunica, a sua volta, con la cavita 25 attraverso 
due aperture 35a, 35b ricavate in corrispondenza 1'una 
dell'altra nei corpi 18 e, rispettivamente, 19, e con 
la cavita 28 attraverso due aperture 37a, 37b ricavate 
in corrispondenza l'una dell'altra nei corpi 20 e, 
rispettivamente, 19. 

II corpo 19 comprende due porzioni 40,41 terminali 



o 


contrapposte, delle quali la porzione 40 e alloggiata 
nell'apertura 7a, e disposta in appoggio contro la "§ ^ 
superficie 42 interna del perno 6a ed e solidalmente M J 


una n\ S 


collegata alia superficie 42 stessa mediante 
brasatura, non illustrate in dettaglio ed indicate con j§ J. 
il numero di rif erimento 42a. 

La porzione 41, invece, e accoppiata al perno 6b 
mediante 1' interposizione di un elemento 43 anulare di 
ritenzione, il quale costituisce parte del dispositivo 
15, e alloggiato nell'apertura 7b e comprende una 
porzione 44 cilindrica solidalmente collegata al perno 
6b in modo non illustrate in dettaglio, pref eribilmente 
mediante brasatura. 

L' elemento 43 comprende, inoltre, un' aletta 46,_la 


quale si estende a sbalzo dalla porzione- 7 - #4-"% 
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ortogonalmente all'asse 5, e disposta in battuta 
assiale contro la porzionje 41 ed e solidalmente 

i 

collegata alia porzione 141 stessa mediante una 
brasatura, non illustrata in' dettaglio ed indicata con 
il numero 4 6a. • 

Con riferimento alia figura 2, il dispositivo 15 
comprende, inoltre, due distanziali 48,49, i quali 
hanno sezione trasversale a C, sono interposti 
assialmente tra l'aletta .46 ed i corpi 18 e, 
rispettivamente, 20 e sono elasticamente deformati per 
esercitare un'azione elastica di forzamento assiale sui ^ 

CQ 

corpi 18,20 stessi verso il perno 6a. 

L'insiertie 16 definisce un inserto o lamierino che gc 
ha una forma esterna sostanzialmente in negativo 0~< 
rispetto alia forma della camera 8 e viene realizzato uj 1 


m maniera scomponibile, ossia ottenendo corpi S 
17,18,19,20 che possono essere inseriti f acilmente in 
successione tra loro attraverso le aperture 7a, 7b 
grazie alle loro dimensioni ridotte rispetto alle 
aperture stesse 7a, 7b. 

In particolare, con. riferimento alia figura 1, per 
montare il dispositivo 15 nel profilo 2 si inserisce 
dapprima il corpo 17 attraverso 1'apertura 7b e si 
spinge il corpo 17 stesso al fondo della camera verso 
il bordo di uscita della porzione 11. 
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Successivamente, si inserisce il corpo 18 nella 
camera 8 attraverso 1'apertura 7b, si accosta il corpo 
18 stesso al corpo 17 in direzione A, e si inserisce il 
corpo 20 attraverso 1'apertura 7a, disponendolo in 
appoggio contro la porzione 4 in direzione A. Per 
ultimo viene inserito il corpo 19, il quale forza in 
direzione A i corpi 17,18,20 durante il suo spostamento 
lungo l'asse 5, grazie alia conicita della superficie 
31 . 

Dopo aver inserito assialmente il corpo 19, le 
porziom 40,41 vengono fissate ai perni 6a, 6b, la prima 3? 

mediante brasatura e la seconda riportando l'elemento ^ 

8 c 

43 ed interponendo i distanziali 48,49 tra l'elemento 

43 stesso e i corpi 18,20. m § 

— ^ o 

Durante il posizionamento ed il fissaggio §} .§ 
dell' elemento 43 al corpo 19 e al perno 6b, i 
distanziali 48,49 vengono deformati elasticamente per 
forzare assialmente i corpi 18,20 verso il perno 6a 
(figura 2) . 

Da quanto precede appare evidente come il metodo 
descritto consente di introdurre facilmente un inserto 
o lamierino di raf f reddamento nel profilo 2, anche 
quando le aperture 7a, 7b previste nelle porzioni 
terminali di attacco della paletta 1 sono di dimensioni 
relativamente piccole, in quanto il lamierino o inserto 


t" 
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e scomponibile in una pluralita di pezzi separati tra. 

loro (nell'esempio particolare descritto, in quattro 
pezzi) • 

II dispositivo 15 risulta, poi, relativamente 
semplice da montare e da fissare al profilo 2, in 
quanto solamente il corpo 19 viene collegato 
solidalmente ai perni 6a, 6b, mentre i corpi 18,19,20 
rimangono automaticamente bloccati nella camera 8 per 
effetto del corpo 19 e dell ' elemento 43. 

Da quanto precede appare, infine, evidente che al 
metodo descritto con riferimento alle figure allegate ^ 
possono essere apportate modifiche e varianti che non 4: ^ 
esulano dal campo di protezione della presente 3. Jo 

O- ~—i 

invenzione . 


In particolare, la scomposizione dell'inserto o 
lamierino in almeno due corpi distinti da inserire in 
successione tra loro si applica vantaggiosamente anche 
ad altri tipi di palette, che hanno aperture di accesso 
relativamente piccole rispetto alle dimensioni 
trasversali della camera interna del profilo 
aerodinamico. 


o 

.N 

b 
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RIVENDICAZIONI 
1.- Metodo per la realizzazione ed il montaggio di 
un dispositivo di raf f reddamento (15) in una paletta 
(1) di una turbina assiale a gas; la paletta 
comprendendo un profilo aerodinamico (2) presentante 


una superficie interna (7). delimitante una camera (8), 
e due porzioni terminali di attacco (6a, 6b) disposte da 
parti opposte del detto profilo aerodinamico (2) per 
essere accoppiate a rispettive strutture di supporto 
costituenti parte della detta turbina, e provviste di 
rispettive aperture (7a, 7b) sfocianti nella detta 
camera (8) ed atte a consentire il passaggib di un 
fluido di raf f reddamento; il metodo comprendendo le 8 
fasi di realizzare un inserto (16) provvisto di una O 


O 


u 


pluralita di fori- (22) e di posizionare il detto ^ % 

fa" 

inserto (16) nella detta camera (8) in posizione °* 
affacciata alia detta superficie interna (9) in modo 
tale da dirigere, attraverso ciascun detto foro (22), 
un relativo flusso di detto fluido di raf f reddamento 
contro la detta superficie interna (9); caratterizzato 
dal fatto che la realizzazione del detto inserto (16) 
viene effettuata ottenendo un primo (17,18,20) ed 
almeno un secondo (19) corpo separati tra loro ed 
aventi, ciascuno, una dimensione approssimante per 
difetto quelle di almeno una delle de 
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(7a, 7b), e dal fatto che il posizionamento del detto 
inserto (16) nella detta camera (8) comprende la fase 
di introdurre i detti primo (17,18,20) e secondo (19) 
corpo in successione tra loro attraverso le dette 
aperture (7a, 7b). 

2.- Metodo secondo la rivendicazione 2, 
caratterizzato dal fatto che il posizionamento del 
detto inserto (16) nella detta camera (8) comprende 
l'ulteriore fase di accoppiare i detti primo ' (17, 18 , 20 ) 
e secondo (19) corpo in appoggio tra loro nella detta 


CD 


camera (8) in direzione (A) trasversale ad un asse di <o 

o ?3 

inserimento (5) attraverso le dette aperture (7a, 7b). g 


3.- Metodo secondo la rivendicazione 2, g}^ 


CO 

-—I c: 


caratterizzato dal fatto che la fase di accoppiare in Oj % 
appoggio tra loro i detti primo (17,18,20) e secondo- °* ^ 
(19) corpo viene effettuata forzando il detto primo 
corpo (17,18,20) lungo la detta direzione (A). 

4. - Metodo secondo la rivendicazione 3, 
caratterizzato dal fatto che il forzamento del detto 
primo corpo (17,18,20) viene effettuato spostando il 
detto secondo corpo (19) lungo il detto asse di 
inserimento (5) . 

5. - Metodo secondo la rivendicazione 3 o 4, 
caratterizzato dal fatto di comprendere l'ulteriore 
fase di bloccare almeno assialmente il detto secondo 
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corpo (19) rispetto al detto profilo aerodinamico (2) 
dopo il forzamento del detto primo corpo (17,18,20). 

6. - Metodo secondo la rivendicazione 5, 
caratterizzato dal fatto che il bloccaggio del detto 
secondo corpo (19) viene effettuato mediante brasatura 
ad almeno una delle dette porzioni terminali (6a, 6b). 

7. - Metodo secondo la rivendicazione 5 o 6, 
caratterizzato dal fatto che il bloccaggio del detto 
secondo corpo (19) viene effettuato interponendo un 
elemento di ritenzione (43) tra il detto secondo corpo 
(19) ed una (6b) delle dette porzioni terminali e e>^ 
collegando solidalmente il detto elemento di ritenzione § fe 
(43) alia porzione terminale stessa (6b). ^ ^ 


— J c; 
i O 


8. - Metodo secondo la rivendicazione 7, g •§ 
caratterizzato dal fatto di comprendere l'ulteriore 
fase di forzare il detto primo corpo (18,20) nella 
detta camera (8) in una direzione parallela al detto 
asse di inserimento (5) . 

9. - Metodo secondo la rivendicazione 8, 
caratterizzato dal fatto che il forzamento del detto 
primo corpo (18,20) viene effettuata interponendo 
assialmente mezzi elastici (48,49) tra il detto 
elemento di ritenzione (43) ed il detto primo corpo 
(18,20) e precaricando i detti mezzi elastici (48,49). 

10. - Metodo secondo la rivendicazione 9, 


caratterizzato dal fatto che il precarico dei detti 
mezzi elastici (48,49) viene effettuato durante il 
collegamento del detto elemento di ritenzione (43) alia 
relativa detta porzione terminale (6b). 

11. - Metodo secondo una qualsiasi delle 
rivendicazioni precedenti, caratterizzato dal fatto che 
i detti primo e secondo corpo (17,18,19,20) vengono 
ottenuti ricavando rispettive cavita interne 
(24,25,28,34) che comunicano tra loro dopo 

1' inserimento dei corpi stessi nella detta camera (8). || 

12. - Metodo ^ secondo una qualsiasi delle 
rivendicazioni precedenti, caratterizzato dal fatto di 
realizzare il detto inserto (16) ottenendo almeno un 


b o 
— - 9 

— * o 


terzo corpo (20), e di posizionare il detto secondo > : £ 
corpo (19) nella detta camera (8) in posizione 
intermedia tra i detti primo (17,18) e terzo (20) 
corpo. 

13.- Paletta (1) per una turbina assiale a gas; la 
paletta comprendendo un profilo aerodinamico (2) 
presentante una superficie interna (9) delimitante una 
camera (8); due porzioni terminali di attacco (6a, 6b) 
disposte da parti opposte del detto profilo 
aerodinamico (2) per essere accoppiate a rispettive 
strutture di supporto costituenti parte della detta 
turbina, e provviste di rispettive aperture (7a, 7b) 
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sfocianti nella detta camera (8) ed atte a consentire 
il passaggio di un fluido di raf f reddamento; ed un 
dispositivo di' raff reddamento (15) comprendente un 
inserto (16) provvisto di una pluralita di fori (22) e 
disposto nella detta camera (8) in posizione affacciata 
alia detta superficie interna (9) in modo tale da 
dirigere, attraverso ciascun detto foro (22) , un 
relativo flusso di detto fluido di raf f reddamento 
contro la detta superficie interna (9); caratterizzata 
dal fatto che il detto inserto (16) comprende un primo ^ 
ed almeno un secondo corpo (17,18,19,20) separati tra 5 
loro ed aventi, ciascuno, una dimensione approssimante B '£ 
per difetto quelle di almeno una delle dette aperture 0< 


(7a, 7b) per poter essere introdotti attraverso le jd | 
aperture (7a, 7b) stesse. cm M. 

14. - Paletta secondo la rivendicazione 13, 
caratterizzata dal fatto che i detti primo e secondo 
corpo (17,18,19,20) sono accoppiati in appoggio tra 
loro nella detta camera (8) in direzione (A) 
trasversale ad un asse (5) di inserimento attraverso le 
dette aperture (7a, 7b). 

15. - Paletta secondo la rivendicazione 14, 
caratterizzata dal fatto che il detto dispositivo di 


raff reddamento (15) comprende primi mezzi di f orza^|»oS ™ 
(31, 32,33) per forzare il detto primo corpo ( 1 7 fM'%0%*&^ ^ti 

fed ^ f * £->-i 
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lungo la detta direzione (A) . 

16. - Paletta secondo ' la rivendicazione 15, 

caratterizzata dal fatto che i detti print! mezzi di 

forzamento (31,32,33) comprendono un accoppiamento a 

cuneo tra i detti primo (17,18,20) e secondo (19) corpo 

comprendente una coppia di superfici (31,32,33) 

accoppiate tra loro ed inclinate rispetto al detto asse 
(5) . 

17. - Paletta secondo la rivendicazione 15 o 16, 
caratterizzata dal fatto di comprendere mezzi di 
bloccaggio (42a, 43) per bloccare almeno assialmente il 
detto secondo corpo (19) rispetto al detto profilo 


5 

PC 


i — -5 


aerodinamico (2) . 8 J 


^9 


18. - Paletta secondo la rivendicazione 17, "1 % 
caratterizzata dal fatto che i detti mezzi di SJ 
bloccaggio comprendono una brasatura (42a) di 
collegamento tra il detto secondo corpo (19) ad almeno 

una delle dette porzioni terminali (6a, 6b). 

19. - Paletta secondo la rivendicazione 17 o 18, 
caratterizzata dal fatto che i detti mezzi di 
bloccaggio comprendono un elemento di ritenzione (43) 
interposto tra il detto secondo corpo (19) ed una delle 
dette porzioni terminali (6b) e solidalmente collegato 
alia porzione terminale stessa (6b) . 

20. - Paletta secondo la rivendicazione 19, 
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caratterizzata dal fatto che il detto dispositivo di 
raf f reddamento (15) comprende secondi mezzi di 
forzamento (43,48,49) per forzare il detto primo corpo 
(18,20) nella detta camera (8) in una direzione 
parallela al detto asse (5) . 

21. - Paletta secondo la rivendicazione 20, 
caratterizzata dal fatto che i detti secondi mezzi di 
forzamento (43,48,49) comprendono mezzi elastici 
precaricati (48,49) interposti tra il detto elemento di 
ritenzione (43) ed il detto primo corpo (18,20). 

22. - Paletta secondo una qualsiasi delle 
rivendicazioni da 13 a 21, caratterizzata dal fatto che 
il dettcT inserto (16) comprende almeno un terzo corpo 


CD 


r 


(20); il detto secondo corpo (19) essendo interposto gj § 
tra i detti primo (18) e terzo (20) corpo. ^ 

23. - Paletta secondo una qualsiasi delle 
rivendicazioni da 13 a 21, caratterizzata dal fatto che 
le dette porzioni terminali sono definite da rispettivi 
perni (6a, 6b) atti ad essere incernierati a rispettive 
strutture di supporto della detta turbina. 

24. - Paletta secondo una qualsiasi delle 
rivendicazioni da 13 a 22, caratterizzata dal fatto i 
detti primo e secondo corpo (17,18,19,20) delimitano. 
rispettive cavita interne (24,25,28,34) comunicanti tra 
loro . 
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25. - Metodo per la realizzazione ed il montaggio 
di un dispositive di raf f reddamento in una paletta di 
una turbina assiale a gas, sostanzialmente come 
descritto con rif erimento alle figure allegate. 

26. - Paletta per una ? turbina assiale a gas, 
sostanzialmente come descritta ed illustrata nelle 
figure allegate. 


p. i . : 
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